Informazioni

Le seguenti indicazioni hanno lo scopo di coadiuvarvi nella corretta creazione dei file di stampa.

> Orientamento del formato
« Si prega di trasmettere le pagine del documento (1, 2, 3 etc.) tutte orientate allo stesso modo: in verticale o in orizzontale
- Non sono consentiti orientamenti diversi tra le pagine
- La direzione di lettura del formato deve essere creata gia nel programma grafico. Non creare documenti PDF con rotazione delle pagine
« Ladirezione di lettura del vostro layout deve coincidere con l'orientamento del formato

Formato verticale Formato orizzontale NO!
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> Ordine di successione delle pagine del documento

Classificare le pagine del documento in ordine cronologico, iniziando con la pagina 1/ titolo.

> Direzioni di lettura differenti nel layout in caso di stampa su fronte e retro

Si tenga presente, nel caso di direzioni di lettura differenti (A) per un prodotto stampato su f/r, che il foglio di stampa viene ruotato di 180° intorno al suo asse
verticale. Si prega dunque di impostare il layout e I'orientamento del formato in maniera adeguata.
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Formato verticale Formato orizzontale Formato orizzontale con una linea di piegatura

Significato dei simboli

Dimensioni file: formato / misura della pagina del documento

Formato finale: formato / misura del prodotto finito
Elementi di sfondo (colori / immagini / grafici / testi) devono essere creati a smarginare oltre il bordo del formato finito per evitare la formazione di bordi di taglio bianchi
(flash) dopo il taglio a formato.

Area neutra: questa area nel layout deve rimanere libera!

Area non visibile: qui non devono essere posizionate informazioni rilevanti!
Tuttavia & necessario collocare elementi di sfondo in quest‘area per evitare la formazione di bordi di taglio bianchi (flash).

Margine di rifilo: area del prodotto che, in fase di allestimento, viene eliminata
Margine per la cucitura: area del prodotto necessaria per la cucitura

Distanza di sicurezza dalle dimensioni file: distanza di testi / informazioni dal bordo delle dimensioni file

Distanza di sicurezza dalle dimensioni del formato finale: distanza di testi / informazioni dal bordo delle dimensioni del formato finale
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Piega / cordonatura: in questo punto il prodotto viene piegato / cordonato
=« = Perforazione: in questo punto il prodotto viene perforato

= = = Cucitura: in questo punto il prodotto viene cucito

> Domande & Supporto

Sul nostro sito troverete suggerimenti e supporto in merito ai prodotti offerti.
Naturalmente potrete avere la nostra consulenza diretta chiamando il nostro servizio clienti.



Brochure con copertina flessibile

DIN A5, formato verticale, legatura a sinistra (brossura fresata)

Interno
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Le illustrazioni non sono in scala

Siprega difornire duefile
di stampa:

1x Copertina (lato esterno +
lato interna)

1xInterno(a pil facdate)

Facdateinterne

+ Interno coninizio a facdata destra
(0.

+ Interno con fine a facdata sinistra
.

+ Tutte le facciate devono essere
numerate in ordine progressivo.

+ Eventuali facdate vuote devono
ugualmente essere comprese nel
file.

Numero di facdate

Il numero di facdate selezionate (ind.
copertina), detratto delle 4 facciate di
copertina, corrisponde al numero di
facdate del bloccointerno.

Esempio;
Numero facciate 100 - 4 facdate
copertina = 96 facdate

Margine di rifilo () A =Dimensioni file
3mm B = Formato finale
Distanza di sicurezza (7) (= Facciata destra
&mm D = Facdata sinistra
Distanza di sicurezza dalla rilegatura (z1) E=Area sovraincollata, non visibile
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1 1
X : :
[ DK i
N H2
iz1 zt
1

0 Area sovraincollata {E):
La prima e l'ultima facdata del blocco interno
vengono incollate alla copertina su larghezza
di > mm per assicurare una tenuta otfimale,

ATTENZIONE
Grafiche create al vivo non dovrebbero

sconfinare nell'area sovraincollata, poiché 5

mm di grafica verranno persi.




Brochure con copertina flessibile

DIN A5, formato verticale, legatura a sinistra (brossura fresata)

Copertina
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Le illustrazieni non sono in scala

Siprega difornire duefile
di stampa:

1x Copertina (lato esterno +
lata interna)

1xInterno (a pil facdate)

Materiali utilizzati

La superficie delle facciate interne di
copertina pud presentarsi differente
rispetto a quella del blocco interno.
Cio pud influire sul risultato di stampa
in caso diimmagini / grafiche al vivo,

Formato finale chiuso
14,8cmx 21,0 cm

Margine di rifilo (x) Distanza di sicurezza dal dorso (22)
3mm 1 mm al retro e al titolo

Distanza di sicurezza dallo spigolo del dorso (z1)
13 mm dal retro e dal titolo

Distanza di sicurezza (z)
8mm

Lo

A =Dimensioni file

B = Farmata finale

C="Dorso (Spessore del dorso™)

[ = Scanalatura

E =Area sovraincollata, non visibile

U1 = Capertina titolo

114 = Capertina retro

U2 = Copertinainterno a sinistra
U3 = Coperfinainterno a destra

0 Spessore del dorso (C):
* Ricavare le misure necessarie dalla tabella.

Area sovraincollata {E):

La prima e l'ultima facdata del blocco interno
vengono incollate alla copertina su larghezza
di > mm per assicurare una tenuta otfimale,

ATTENZIONE
Grafiche create al vivo non dovrebbero

sconfinare nell‘area sovraincollata, poiché 5

mm di grafica verranno persi.




Spessore dorso per brochure con copertina flessibile (stampa offset)

Materiale blocco interno

Numero di 80g carta
facciate naturale 90g opaca 135y opaca 135g lucida
{incl. copertina)
Spessore deldorso

36 20mm - 25 mm 2,5 mm
40 & - 3.0mm 3.0mm
44 30mm = 3.0mm 3.0mm
52 30mm 30mm 4.0mm 3.5 mm
a0 40mm 3.0mm 40mm 4.0 mm
64 - 35 mm 40mm 4.0 mm
68 40mm 3.5mm 4.5 mm 4,5 mm
Fo 40mm 40mm 50mm 50mm
&4 S50mm 40mm 55mm S50mm
88 - 4.0mm &0mm 50mm
92 S50mm 4.5 mm &0mm 55mm
100 60mm 4.5 mm a5mm a0mm
108 6,0mm 50mm 70mm 8,5 mm
112 & 50mm 70mm Z0mm
116 6,0mm 55 mm 70mm 7.0 mm
124 FOomm 55mm 75mm 7.0mm
132 FOmm 60mm &0mm 75 mm
136 - 8,0mm &0mm &0mm
140 80mm 6,5 mm &5 mm &0mm
148 80mm 8,5 mm g0mm &5 mm
156 80mm FOmm g5 mm g.0mm
160 & FOomm 100mm g.0mm
164 90 mm 7.5 mm 100 mm g0 mm
172 90mm 7.5 mm 105 mm 85 mm
180 100 mm 80mm 11.0mm 10.0 mm
184 5 &0mm 11.0mm 10.0 mm
188 10,0 mm 85 mm 115 mm 10.5 mm
196 100mm &5 mm 11,5 mm 11,0 mm
204 11.0mm 90 mm 120 mm 11,0 mm
208 b 9.0mm 12.0mm 11,0 mm
212 11.0mm 95 mm 12,5 mm 11,5 mm
220 120mm 9.5 mm 13,0 mm 12,0 mm
228 120mm 10.0mm 13,5 mm 12,5 mm
232 = 10.0mm 14.0mm 13,0 mm
236 120mm 105 mm 14,0 mm 13,0 mm
244 130mm 105 mm 14,5 mm 13,0 mm
252 130mm 11.0mm 15.0mm 13,5 mm
256 - 11,0mm 150 mm 14,0 mm
260 140mm 11.5mm 155 mm 14,0 mm
208 140mm 11.5mm 155 mm 14,5 mm
276 14 0mm 12.0mm 160 mm 15,0 mm
280 5 12.0mm 180mm 15,0 mm
284 150mm 12,5 mm 165 mm 15,0 mm
292 150mm 125 mm 17,0 mm 15,5 mm
300 160 mm 13.0mm 17,5 mm 16,5 mm
308 160mm 13.0mm 180mm 16,5 mm
316 160mm 13,5 mm 185 mm 17,0 mm
324 170mm T4.0mm 190mm 17,0 mm
332 17 0mm 145 mm 195 mm 17,5 mm
340 180mm 145 mm 195 mm 18,0 mm
348 180 mm 150mm 200mm 185 mm
356 180mm 150mm 205 mm 190 mm
364 190 mm 155 mm 21,0mm 19,5 mm
372 190 mm 16,0 mm 21,5 mm 19,5 mm
388 200 mm 16,0mm 22,0mm 20,0 mm
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